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1. Prehlad

Strojcek na strihanie koni a dobytka GT474/GT674 a strihacia hlava GT367

2. Zamyslana aplikacia

Pozndmka
1.1 Zoznam dielov na strihaciu hlavu GT367 Strojcek je urceny vylucne na strihanie srsti zvierat (dobytka, koni a
velkych psov)!
Poz. | Obj. & Cast Pre ovce, angorské kozy a podobné zvierata odporu¢ame nasu
strihaciu hlavu GT369.
1 |GT502 1 |Spodna rezna doska Téi . - p . . irs
4 je k dispozicii kompletne zmontovand a pripravena na pouZitie
2 | GT501 1 | Horna reznd doska ako vyrobok ¢. GT494.
3 | GT610405 1 | Vrubkovand matica
4 |GT367205 | 1 |Regulatnd skrutka 3. Technické Specifikacie
6 |TA010017 2 | Skrutky
7 | GT367201 2 | Oscilator
8 |GT610304 1 | Oscila¢né bloky
9 | GT610010 2 | Upinacia skrutka Cronomll | Economate
10 | GT367202 6 | Oscilaény vykyvny ndz
- Y VyRyvay - Menovity prad 200 W 160 W
11 | GT367812 1 | Celné koleso s excentrickym hriadelom -
Rychlost otacania naboja . .
15 |TA008295 |2 |Vodiacikolik (maximalna) 2750 1/min 2200 1/min
16 | GT367801 1 | Zostava krytu strihacej hlavy Bezpecnostné hodnotenie | 11 @
17| TA005091 2 | Skrutka Bezpecnost Ekvivalent normy EN
18 | GT367802 1 |Rozpierka, lava 60335-1, EN 60335-2-8
19 | GT367803 1 |Rozpierka, pravd C € Oznacenie CE podla smernic
20 |TA007765 | 1 | Zapustna skrutka 89/336/EHS a 73/23/EHS
25 | GT610307 1 |Spojovacia pruzina Oznacenie elektrickych a
26 | GT367207 1 | Strojova skrutka elektronickych zariaqeni podla
— - smernice 2012/19/EU (OEEZ),
27 | GT367804 1 | Oscilator, montovany pozri ¢ast Likvidacia.
35 | TA009222 1 |Skrutkovac
GT604 1 | Specidlny mazaci olej pre reznt T
hlavu a rezné dosky
GT605 1 | Mazivo na ozubené kolesd (rarka)
1.2 Casti motora
Poz. | Ob;j. ¢. Cast
51 | GT474206 1 | Posuvny spinac
GT474804 2 |Filter Eronomr
52
GT674804 2 | Rilter Ecoromcxfe
GT374208 2 | Grafitové stetce
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Strojcek na strihanie koni a dobytka GT474/GT674 a strihacia hlava GT367

4. Operacia

» Pred zapojenim a zapnutim stroja skontrolujte, ¢i napétie na
typovom §titku zodpoveda napdtiu na vasom pracovisku.

» Stroj sa da zapinat a vypinat jednou rukou pomocou posuvného
spinaca 51, ktory sa nachadza uprostred medzi oboma koncami
stroja (pozri obr.).

POZOR

» V ziadnom pripade nezapinajte stroj, ak nie je riadne vybaveny
reznymi doskami!

» Pred vykonavanim akejkolvek udrzby stroja ho vidy odpojte od
elektrickej siete.

» Stroj vidy polozte na suchy povrch a skladujte ho na suchom
mieste.

Upozorfiujeme

Spinac pretaZenia vypne stroj, ak je na dosky vyvijany nadmerny tlak,

ak je rezacia hlava zaseknutd alebo ak motor nefunguje spravne. Ked

je spinac pretazenia aktivovany, hlava spinaca vyskoci zo zadnej Casti
krytu motora.
Skontrolujte stroj s odpojenou zdstrckou zo zdsuvky a odstrdrite
pricinu vypnutia. Spinac pretaZenia mozno po niekolkych miniitach
opit zapnit stlacenim hlavice spinaca, ktord sa nachddza na zadnej
strane motora.

5. Mazanie strihacej hlavy

Dolezité

Stroj olejujte len pocas chodu!

» Nikdy neponarajte stroj ani strihaciu hlavu do akejkolvek
kvapaliny.

» Pouzivajte lahky strojovy olej, obj. ¢. GT604.

» Olejovy otvor A by sa mal udrZiavat dobre naolejovany v
zévislosti od zvierata (pozri obr.).

» Vykyvny noz 10 by sa mal naolejovat 2 - 3-krat denne 3 - 4
kvapkami oleja (pozri obr.).

6. Mazanie ozubeného kolesa

» Pouzivajte iba mazivo na prevodovky GT605!

» 1-2 krat za strihacie obdobie naneste priblizne 1 cm maziva na
protilahlé body ozubeného kolesa 11 (pozri obr.).

» Odstrante strihaciu hlavu (pozri ¢ast 9).
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7. Vymena reznych dosiek

> Dolezité: Pred vymenou strihacich dosiek odpojte stroj od
elektrickej siete!

> Otocte gombikovt maticu 3 a regula¢nt skrutku 4 o 2 celé
otacky.

» Potom uvolnite dve upinacie skrutky 9, potiahnite spodnu
reznd dosku 1 dopredu a vyberte hornu reznua dosku 2.

» Pred instaldciou hornej frézovacej dosky 2 sa uistite, Ze
oscila¢né bloky 8 zapadli do drazky v oscilatore 7, ktora je pre
ne urcena.

» Okrem toho sa pri intalacii hornej reznej dosky 2 uistite, Ze oba
hroty B oscilatora 7 spravne zapadaju do vyvrtov C hornej reznej
dosky 2 (pozri obr.).

> Potom zasunite spodnt reznd dosku 1 pod hlavu upinacej
skrutky 9 tak daleko, az sa dotkne puzdra reznej hlavy, a
utiahnite obe upinacie skrutky 9.

> Nakoniec utiahnite regula¢nu skrutku 4, az kym na seba obe
rezné dosky nevyvijaju mierny tlak.

8. Nastavenie tlaku dosky

Nastavenie by sa malo vykonévat za chodu zariadenia a bez pouzitia
akéhokolvek naradia.

> Najprv uvolnite vrubkovanti maticu 3 a potom opatrne povolte
regula¢nu skrutku 4, az kym hornd rezna doska 2 nebude
vyvijat tlak na spodnd reznt dosku 1 (zvuk stroja sa zvysi).

» Potom regula¢nu skrutku 4 dotiahnite, kym nepocitite mierny
odpor. Od tohto bodu pridajte skrutku este priblizne o % otacky
a potom nasadte vrubkovanu maticu 3.

» Vyhnite sa prili§ vysokému nastaveniu pritlaku na Zacie dosky,
pretoZe to vedie k nadmernému zahrievaniu, ktoré nasledne
sposobuje zvysené opotrebovanie.
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9. Demontaz strihacej hlavy

» Pred demontaZou strihacej hlavy nezabudnite stroj odpojit od
elektrickej siete!

» Odstrante obe skrutky 6. Potom velmi mierne (asi o 15°) oto¢te
strihaciu hlavu proti smeru hodinovych rudiciek.

» Hlavu frézy teraz mozete odobrat z motora (pozri obr.).

» Strihacia hlava by sa mala opatrne znovu pripojit k motoru po
dokladnom vy¢isteni a lahkom namazani jej ozubeného kolesa
(pozri ¢ast 6). Pri opatovnom nasadzovani frézovacej hlavy ju
treba otocit o 15° proti smeru hodinovych ruciciek tak, aby sa jej
spodna priruba zasunula do drazky krytu motora.

10. Cistenie vzduchovych filtrov

» Dva vzduchové filtre pripevnené v zadnej ¢asti motora by sa mali
denne vyberat na ru¢né Cistenie (ak sa upchaju, tak castejsie)
alebo na ¢istenie vhodnym nastrojom, napriklad skrutkovacom.
Vzduchové filtre by sa mali dékladne vy<istit kefkou v teplej
vode.

» Po vysu$eni by sa mali vzduchové filtre opit nasadit na stroj,
ktory by sa mal predtym vy<istit.

Délezité

Casto Cistite vzduchové filtre, aby ste zabezpecili dostatocné chladenie
motora vzduchom pocas prevddzky.

Stroj sa v Ziadnom pripade nesmie prevdadzkovat bez nasadenych
vzduchovyich filtrov!

11. Udrzba a opravy

» Strihacia hlava by sa mala ¢istit po kazdych niekolkych dnoch
strihania.

» Za tymto ucelom vyberte strihaciu hlavu z krytu motora (pozri
Cast 9) a strihacie dosky (pozri ¢ast 7).

» Potom pomocou mikkej Cistiacej kefy alebo $tetca dokladne
vycistite vnutorné povrchy strihacej hlavy a ostatnych sucasti
jednotky.

» Po starostlivom zostaveni stroja by sa mala Zacia hlava
naolejovat podla pokynov v Casti 5.

» Aby nedoslo k poskodeniu zariadenia, odporu¢ame vam obratit
sa na svojho predajcu, ktory vam dodd nahradné diely a moze
stroj aj riadne opravit.

» Pred akoukolvek pracou na stroji by mal byt stroj vidy
odpojeny zo siete!

Strojcek na strihanie koni a dobytka GT474/GT674 a strihacia hlava GT367

12. Adresy sluzieb

VETIS Krélovi¢ové Kracany

Centralny sklad a sidlo firmy
930 03 Krélovi¢ové Kracany 91
Tel: 031/ 55 14 112

Mob: 0918/ 514 112

E-mail: vetis@vetis.sk

Ostatné adresy sluzieb mozete ziskat na vyssie uvedenej adrese.

13. Skladovanie

» Stroj a rezné dosky (ktoré by mali byt naolejované) skladujte na
¢istom a suchom mieste.

14. Rezné dosky

Rezné dosky kompatibilné s reznou hlavou GT367

GT501 |Horna frézovacia doska s 15 zubami

GT503 | Hornd frézovacia doska so 17 zubami

GT505 | Horna frézovacia doska s 23 zubami

GT502 | Spodna frézovacia doska s 31 zubami, hibka rezu 3 mm
GT504 | Spodna frézovacia doska s 18 zubami, hibka rezu 3 mm
GT506 | Spodné frézovacia doska s 23 zubami, hibka rezu 3 mm
GT508 | Spodna frézovacia doska s 51 zubami, hibka rezu 0,1 mm
GT510 |ako GT506, ale hibka rezu 5 mm

GT511 | ako GT502, ale hibka rezu 1 mm

AESCULAP



Strojcek na strihanie koni a dobytka GT474/GT674 a strihacia hlava GT367

Odporicané kombinacie

Kombinécia | Dornej/dolnej | yhodn¢ pre
dosky
malozubé | GT501/GT502 | kravy a kone (bezna velkost GT474
a GT367)
GT501/GT511 | priemyselné strihanie
GT505/GT508 | (napr. strihanie kozusiny)
stredne GT505/GT506 |kravy, kone a kozy
velké zuby GT505/GT510 | psy a kozy
velké zuby GT503/GT504 |kravy, ovce s jemnou vlnou a
jednotlivé ovce
malozubé | GT502/GT505 |kone (bezna velkost GT674)

15. Zaruka 2 roky

Vazeny zékaznik,
dakujeme, Ze ste si vybrali vyrobok nasej spolo¢nosti.

Uz desatrocia je meno Aesculap symbolom overenej kvality a
prvotriednych sluzieb. Sme zndmi tym, Ze nadim zdkaznikom
poskytujeme inovativne, vysoko vykonné vyrobky. Spolo¢nost
Aesculap vyraba vysokokvalitné zariadenia s pouzitim kvalitnych
materidlov a starostlivych vyrobnych postupov. Chceli by sme vés
upozornit, Ze nenesieme zodpovednost za chyby nasich vyrobkov,
ak st spdsobené nespravnym pouzivanim, beznym opotrebovanim
alebo st spdsobené nespravnym pouzivanim vyrobku, pripadne
pouzitim nevhodnych alebo nespravne fungujuicich vyrobkov

tretich stran.

Casti, ktoré zvycajne podliehajti opotrebovaniu, a za ktoré preto
nenesieme zodpovednost, st batéria a strihacia hlava. Z nasej zaruky
st vylucené aj zdvady, ktoré nemaju vplyv alebo len zanedbatelne
ovplyviiuji hodnotu alebo funkciu vyrobku.

Ak sme zodpovedni v rdmci nasej zaruky, vyhradzujeme si pravo

vyrobok opravit alebo vymenit.
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16. Likvidacia

Pozndmka

Pouzivatelskd institiicia je povinnd vyrobok pred jeho likviddciou
spracovat. Pri likviddcii alebo recykldcii vyrobku alebo jeho
komponentov vZdy dodrZiavajte vniitrostdtne predpisy!

Vyrobky oznacené tymto symbolom podliehaju
triedenému  zberu elektrickych a elektronickych
zariadeni. V ramci Eurdpskej unie vykonava
likvid4ciu bez poplatkov vyrobca.

Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa likvidacie vyrobku, obratte sa
na narodné zastupenie spolo¢nosti B. Braun/Aesculap.

17. Vyhlasenie o zhode s predpismi CE

Tymto vyhlasujeme, Ze tento vyrobok je v stlade s nasledujucimi
normami alebo dokumentmi, ktoré definuji normy:

2004/108/ES Smernice EMC:

DIN EN 60335-1

DIN EN 60335-2-8

Bezpeénost elektrickych spotrebi¢ov pre domécnost a podobnych

zariadeni

- V3eobecné poziadavky
- pre strojceky na strihanie
vlasov

Aesculap Suhl GmbH



VETIS Kralovicové Kracany

Centralny sklad a sidlo firmy
930 03 Kralovicove Kracany 91
Tel.: 031/ 55 14 112

Mob: 0918/ 514 112

E-mail: vetis@vetis.sk
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